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TOM TAT

Bai bdo trinh bay két qud nghién ctru vé chét lvgng sén phdm van MDF cé chiéu
day 17 mm, bé mdt tgo hinh 3D, dwoc ddn phi mang PVC day 0,4 mm bédng
phwong phdp ép hut mang chén khéng. Qud trinh thi nghiém duoc thuc hién
trén thiét bj ép hut chdn khéng do nhém nghién ciru thiét ké va ché tao, cé kha
ndng gia céng cdc bé mdt g6 dang 3D phirc tap, ddp tng yéu céu sdn xudt céng
nghiép. Két qué thir nghiém cho théy dé bén ddn dinh gitra I6p phd PVC va vdn
nén MDF dat gid tri trung binh 1,14 MPa, cao hon muc yéu cGu téi thiéu 0,8
MPa; d6 trivong né cua sGn phdm dwdi 4%, dém béo én dinh hinh dang va chdt
lwong bé mét. Cdc chi tiéu co ly va ngoai quan déu ddp wng tiéu chuén chét
lwong dé ra. Trén co sé& phdn tich, nhém nghién citru dé lwa chon dworc cdc
théng s6 céng nghé téi wu cho qud trinh ddn phu, bao gém ché dé gia nhiét,
dp sudt hut, thoi gian gilk nhiét va lam ngudi. Thiét bj va quy trinh céng nghé
durgc dé xudt cd thé dp dung réng rdi trong sdn xuét thuc té, dédc biét déi vdi
cdc sGn phdm néi thét cé bé mdt tao hinh 3D, gép phén ndng cao chdt lwong
s@n phém, da dang héa mau md, téng tinh canh tranh va gid tri gia téng cho
ngdanh ché bién gé.

ABSTRACT

The paper presents the research results on the quality of 17 mm thick MDF panels
with 3D-shaped surfaces laminated with 0.4 mm thick PVC film using a vacuum
membrane pressing method. The experimental process was conducted on a
vacuum press machine designed and manufactured by the research team,
capable of handling complex 3D wood surfaces and meeting industrial
production requirements. The test results show that the bonding strength
between the PVC film and MDF substrate achieved an average value of 1.14
MPa, exceeding the minimum required level of 0.8 MPa; the product’s thickness
swelling was below 4%, ensuring dimensional stability and high surface quality.
All physical and visual quality indicators met the specified standards. Based on
analysis, the research team selected optimal technological parameters for the
lamination process, including heating regime, vacuum pressure, holding time,
and cooling time. The proposed equipment and technological process can be
widely applied in actual production, particularly for interior products with 3D-
shaped surfaces, contributing to improving product quality, diversifying designs,
and increasing competitiveness and added value for the wood processing
industry.
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1. DAT VAN DE

Trong bdi cAnh ngudn tai nguyén go tu nhién
ngay cang suy giam do khai thac qua mudc va
strc ép tir nhu cdu st dung ngay cang cao,
nganh cong nghiép ché bién gbé dang dich
chuyén manh m& sang hudng sir dung vat liéu
gd cong nghiép, véi cac sdn pham dién hinh
nhu van s@i (MDF), van dam, van dan, van ghép
thanh va cac vat liéu composite. Trong do, van
MDF n&i bat nho kha ndng gia cong dé dang, do
doéng déu cao va gid thanh hop ly, dac biét thich
hop cho san xuat d6 ndi that. Tuy nhién, dé

dam bao d6 bén va nang cao tinh thdm my, viéc
hoan thién bé mat 1a mot cong doan bat budc
trong qua trinh san xuat sdn pham tir gb cong
nghiép. Trong sé cac phuong phap hoan thién
hién nay, céng nghé ép phi mang trang tri, dac
biét 1a phd mang PVC bang phuong phap hut
chan khéng dang ngay cang dwoc wa chubng
nhd nhirng lgi thé rd rét vé chat lugng, hiéu
qud san xuat va kha ndng &rng dung da dang [1].
Nguyén ly dan phd mang trang tri PVC trén
thiét bi ép chan khong (Hinh 1).

Hinh 1. Nguyén ly dan phi mang trang tri trén thiét bj ép chan khéng

Mang silicon dugc lam néng & nhiét do cao
tré nén déo hon, dudi tdc dong cla &p suat
chan khong duoc tao ra duwdi bé mat, dan ép
khit vat liéu phd bé mat vao céc chi tiét/san
pham db ndi that, ép dinh hinh vén ép nhiéu
I&p tao lap chinh xac hinh dang va cdu truc cda
chi ti€t/san pham. Nhiét d6 lam néng 60°C dén
200°C phu thudc vao loai chat két dinh st dung.
Thoi gian ép dan phu, dp suat chan khong sé
thay d6i phu thuéc vao kich thwdc cta chi
tiét/sdn pham. Nhiém vu cla may ép chan
khong 1a Iam Idng dong mang hodc van méng
va dam bdo chung vira khit v&i bé mat cta ciu
tric d6 ndi that. Viéc s dung mdy hat chan
khong va céc vat tu tiéu hao thich hgp gitp cho
dd ndi that c6 nhitng dic diém trang tri hoan
toan doéc ddo, lam tdng dang ké loi thé canh
tranh cda doanh nghiép st dung thiét bj nay
trong san xuat. San pham gb dugc ép phl chan
khong cé chat lvong bé mat dep, dd bén dan
dinh t&t. G6 cong nghiép phl mang PVC khéng
chi cé khd nang chéng 4m, chiu nudc va mai
mot t&t hon so véi gb ty nhién, ma con cé d6

bén co hoc cao, khdng bong tréc, cong vénh,
dong thoi gitp cach am, cach nhiét, dé dang thi
cdng va than thién vdi nguoi st dung. Mang
PVC c6 thé dugc ép dan |én bé mat cic chi tiét
c6 hinh dang phtrc tap nhu cong, 16i I8m nh&
tinh déo va kha nang dinh hinh tét. Phuong
phap hut chdn khéng cho phép mang 6m sat ca
mat trén va cdc mat canh chi sau mét chu trinh
ép, tiét kiém thoi gian va vat liéu, ddm bdo tinh
litn mach cta bé mat san phadm. Tuy nhién, khi
trng dung dan phi mang PVC (day 0,4 mm) |én
bé mat vdn MDF cé tao hinh 3D sdu dén 3 mm,
viéc lya chon thdng sd cdng nghé khdng phu
hop c6 thé gay ra hién twgng mang khong 6m
sat, phdng rép hodc bong tréc & cac vung 16m
sau [2]. Do dd, viéc nghién cru xay dung quy
trinh céng nghé dén phd bang phwong phap
hat chan khdng mang PVC phu hgp véi dac tinh
cla vat liéu MDF tao hinh la can thiét va cap
bach, nham &ng dung hiéu qua trong sdn xuat
cdc san pham ndi that cé tinh thdm my va dé
bén cao nhu cénh ta, vach trang tri, mat ban,
td bép... Nghién clru nay trinh bay két qud
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nghién clru vé phan tich lua chon thong sé ky
thuat, dé xuat quy trinh dan phl PVC bang hut
chan khéng va danh gia cac chi tiéu chat lwong
nhu d6 bén bé mat, d6 trwong né chiéu day sau
khi ngdm trong nudc 24 gi& nham goép phan
hoan thién céng nghé phl bé mit vat liéu gb
trong thuc tién san xuat [3].
2. PHUONG PHAP NGHIEN CUU
2.1. Vat liéu nghién ctru

- Van MDF cé kich thuéc day x rong x dai =
17 x 400 x 400 mm. Van dwogc tao hinh 1dm/16i
sau 3 mm bang CNC.

- Mang trang tri nhya PVC cé chiéu day 0,4
mm mau nau van go.

- Keo PU: |3 keo sita géc nudc mét thanh
phan |3 Polyurethan, keo dang Idng giéng nudc,
mau trang sita. Luong keo sl dung 100-120
g/m? theo khuyén cdo clia nha san xuat dai vdi
cac bé mat vat liéu phang; doi voi bé mét 3D co
dang 16i 18m nén lvong keo PU s& phai tang
thém trong khodng tir 120 g/m? dén 150 g/m?,
do ting dién tich tiép xuc gitta mang PVC va bé
mat 16i I1&m cda vat liéu. Keo PU duwoc tao ra
nho phan &ng gilra glycol va isocyanate nén co
kha nang chéng thadm, chéng an mon tét, dan
hoi cao. S& dung sung phun dé phun keo |&n bé
mat vat liéu gb. Dac tinh ky thuat Keo PU MEGA-
PVC04.CH dugc thé hién & Bang 1.

Bang 1. Pac tinh ky thudt Keo PU MEGA-PVCO04.CH [4]

1T Théng sé ky thuat Ghi cha
1 Dic diém ngoai quan Trong suét
2 Ty trong (1+0,05)g/cm?
3 D6 nhét (KU, 25°C) > 140 KU
- Mui nhe, dé st dung
4 DPic tinh - Kha ndng dinh hinh, két dinh nhanh
- DO bam dinh cao

Lwong keo phun )
> (d6i voi bé mit phing) 100-120g/m
6 Thoi gian md keo 30-60 phut

2.2. Phuong phap nghién ciru

a) Thiét bi nghién ctru chinh

Thiét bi ép hut chan khdng c6 kha ndng dan
phu hut chan khéng cdc bé mat cé hinh dang
phang, 3D trén bé mat vat liéu gd. Vat liéu phu

Ia mang trang tri PVC, van lang. Thiét bj ép hut
chan khéng 1a két qua nghién ctru clia dé tai cap
thanh phd [3]. Thong s6 k§ thuat cla thiét bi ép
hut chadn khéng dugc thé hién tai Bang 2.

Hinh 2. Thiét bi ép hut chan khong

Hinh 3. Dan phu bang phwong phap
hut chan khong
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Bang 2. Théng so ky thuat thiét bj ép hat chan khéng

1T Théng s6 ky thuat Pon vi Tri s6

1 Kich thudc vung lam viéc (dai x rong) mm 2420 x 1220
2 Nhiét d6 lam néng °C 60-200°C
3 Céng suat gia nhiét kw 20-24

4 Lwu luvgng khi hat chan khong m?/gi® 35-40

5 Ap suat khi hat chan khong kg/cm? <09

6 Chiéu day mang silicon ép chan khéng mm 2-3

7 Piéu khién tw déng

Ban hut chan khong: kich thudc ban: dai x
rong = 2420 x 1200 mm; dudng kinh 16 hit chan

khong 7 mm; khoang céch gitra cac 16 hut 60 x
40 mm (chiéu ngang x chiéu dai) [3].

80,
- 7000
&

1220.00

Hinh 4. Ban ép hut chan khong

Mang silicon: c6 mau xam trong suét; kich
thudc cha mang: chiéu dai x chiéu réng x chiéu
day: 1500 x 2800 x 3 mm. Mang silicon c6 khai
lwgng riéng 1,25 + 0,05 g/cm3, d6 dan hoéi 860
%; cwdong do xé 45 N/mm, dé dan hoéiva do bén
cao; khad nang chiu nhiét dén tdi da 230°C; mau
sac trang duc [5].

Diéu khién PLC: cic thong sb lién quan dén
diéu khién ap suat chan khéng bao gdbm: cap
diéu khién thiét bi trwdng, gan liéu véi tirng bo
phan cla toan bd hé théng gom:

+ Hé théng déng mé ndp gdm céc van diéu
khién xi lanh khi nén;

+Hé théng hat chan khéng: bom chan khong;

+ Hé théng cap nhiét: ro le diéu khién.

b) Quy trinh thwc nghiém

- Gia cdng tao hinh trang tri 3D va x& ly bé
mat van MDF trén may CNC.

- Phun keo PU bang suing phun l1&n bé mat
van MDF. Sau khi phun keo khoang 10-15 phut

chd keo khd bé mat dwa vdan MDF 1én ban ép
chan khong

- Dan pht mang PVC bang may ép hut chan
khéng vai théng s6 cong nghé ép nhu sau: nhiét
dd ép 130-150°C; &p suat ép: tir 0,07 MPa dén
0,09 MPa; thoi gian ép hit chan khéng tir 2 dén
5 phut phu thudc vao loai vat liéu dan phd.

c) Xac dinh tinh chat van MDF déan phid chan
khong mang PVC

- Xac dinh d6 bén bé mat, tiéu chuin xac
dinh TCVN 11906:2017 [6].

- Pé trwong nd chiéu day sau khi ngdm trong
nudc 24 g theo tiéu chudn TCVN 12445:2018 [7].
3. KET QUA VA THAO LUAN
3.1. K&t qua xac dinh tinh chat san pham dan
phl mang PVC bang phuong phap hut chan
khong

Trén co s& két qud lva chon céc théng s6
cong nghé duoc xac dinh & quy trinh thuc
nghiém & trén (muc phuwong phap nghién ctru)
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ti€n hanh thyc nghiém quad trinh ddn phd mang
PVC c6 chiéu day 0,4 mm |én bé mat vat liéu
van MDF [3].

Thong s6 cong nghé dan phd bang phuwong
phdp ép hut chan khong: nhiét d6 ép 130°C; ap
suat ép: 0,08 MPa; thoi gian ép hut chan khéng:
3 phut [3].

San pham sau khi dan phd bang phuong
phdp ép hat chan khéng dé 6n dinh trong 24 g,
sau d6 dwoc gia cong mau xac dinh tinh chat
dén ph( cda mang PVC |én bé mat vat liéu MDF
theo cac tiéu chuin hién hanh. Két qua xac dinh
dd bén bé mat (d6 dan dinh), dé trwong n&
chiéu day sau 24 g dugc thé hién & Bang 3.

Bang 3. Két qua xac dinh tinh chat déan phd tdm PVC Ién bé mat van MDF

. e A, R Mang PVC
Tinh chat Chi tiéu thong ké . &
day 0,4 mm
Trung binh céng Xtb 3,72
Do truong n& Do léch chuan SD 0,509
sau 24 gid ngam nudc, % Tri s6 nhoé nhat Xmin 3,28
Tri s6 1&n nhat Xmax 3,92
Trung binh céng Xtb 1,14
o Do léch chuan SD 0,054
2 D6 bén bé mat, MPa Y 7 :
Tri s6 nho nhat Xmin 1,07
Tri s6 1&n nhat Xmax 1,21

Do trwong nd chiéu day sau 24 gid ngdm
nudc dat trung binh 3,72%, v&i dé l1éch chuin
0,509. Mtrc trwong nd nay nam trong gidi han
cho phép d6i vai vat liéu van nhan tao st dung
trong diéu kién ndi that, chirng té |&p phu PVC
cung v&i l&p keo PU d3 phat huy vai tro bao vé,
han ché bién dang kich thudc do tdc dong cta
d6 am. Diéu nay cling khdng dinh hiéu qua cla
qud trinh x{r ly bé mat, ddm bao cho 1&p keo c6
thé bdm dinh déu va hiéu qua Ién toan bd bé
mat van, ké ca tai cdc vung tao hinh phurc tap.

DO bén bé mat dai dién cho khd ning két
dinh gitta |&p phu PVC va nén MDF dat gia tri
trung binh 1,14 MPa, v&i tri s6 nhé nhat 1a 1,07
MPa va dé léch chuan chi 0,054. Py la mirc d6
bén dan cao, vuot ngudng yéu cau ddi vai san
pham ndi that s&r dung mang PVC dén pht chan
khéng (thudng yéu cau tir 0,8—1,0 MPa). Gid tri
nay chirng minh rang keo PU d3 tuong thich tot
v@i mang PVC va nén MDF, quy trinh dan phu
V@i cac théng s6 da lywa chon hoan toan dap tng
duoc yéu cau vé chat lvong két dinh. Viéc do
bén bé mat dao dong khong I&n giita cac mau
thi cling phan &nh sy 6n dinh clda hé théng
thiét bi va thao tac cdng nghé trong subt qua
trinh thwc hién. Téng thé, ciac két qua khao

nghiém cho thdy quy trinh céng nghé déan phu
chan khéng mang PVC day 0,4 mm da duoc
thiét 1ap khoéng chi ddm bao tinh ki thuat vé
méat d6 bén va dé én dinh hinh hoc ma con dap
ng dugc yéu cau vé khd ndng khang 4m va do
bén sir dung lau dai. DAy |a co s& quan trong dé
trién khai rng dung quy trinh vao san xuat thuc
t€ d6i vdi cac sdn pham ndi that cé bé mat tao
hinh 3D.
3.2. Phan tich lwa chon théng s6 cdng nghé
dan phd chan khéng mang PVC Ién bé mat van
MDF dwoc tao hinh

Trén co s& két qua nghién cliru thuc nghiém
d3 thuc hién, nhém tac gid d3 tién hanh lua
chon céc théng s& céng nghé phu hop nham
ddm bdao chat lwgng ddn phd mang PVC Ién bé
mat van MDF d3 duwoc tao hinh 3D, s&t dung keo
dén goc polyurethane (PU). Cac théng s6 dwgc
phan tich va lya chon nhw sau [3].

a. Vat liéu van nén MDF

Vdn MDF duwoc st dung lam vat liéu nén
trong cong nghé dan phu phai dap rng cac yéu
cau k§ thuat cu thé dé bao dam kha nang lién
két tot vai I&p pha PVC va d6 6n dinh trong qua
trinh gia cong:

-D0O nhan bé mit sau khi ddnh nhan dat < 60
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pum, nham dam bao bé mit dd min, ting dién
tich tiép xuc vai 1dp keo, tao lién két tét.

- Sai s6 chiéu day duwogc kiém sodt @ mirc +
0,2 mm, gitp duy tri sy déng déu trong qua
trinh ép chan khéng.

- P6 4m cla van MDF yéu cau & mic 10 +
2%. Day 1a mirc d6 dm t6i wu dé keo PU phat
huy hiéu qua két dinh, déng thoi gidm nguy co
bién dang do hdp thu hodc mat 4m trong qua
trinh gia nhiét.

- X ly bé mat: Bé mat MDF phai duoc lam
sach bui, ddu m& va tap chat dé ting d6 bam
dinh cda I&p keo. Sau khi tao hinh 3D, bé mat
van can duwgc danh nhan ky luéng tai cac vung
[6i 18m, tranh géc nhon va cac khe sdu gy can
tré cho mang PVC 6m sat khi hat chan khéng.

b. Keo ddn (keo PU)

Viéc lya chon va st dung keo dan phu hop
1 yéu t6 quyét dinh d6 bén dinh gitra I&p mang
PVCva van nén: Keo géc PU c6 dac tinh két dinh
cao, linh hoat, chju nhiét tét va twong thich vai
ca vat liéu gb va nhua. Lwong keo phun duwoc
Iwa chon trong khoang 120-150 g/m?, tuy theo
mirc d6 tao hinh 3D cla bé mat van. Luong keo
qua it sé gay bong troc, dac biét tai cac vung
I8m sau hodc canh bo. Lugng keo qua nhiéu dé
gay chay keo, lang phi va anh huwdng thdm my
san pham. Keo can duwgc phun déu trén toan bd
bé mat van bang thiét bi phun ap suat hoic
sung phun ty dong, dac biét chd y tai cac vung
go, ranh.

c. Mang phi PVC

Mang PVC st&¥ dung trong qua trinh dan phu

c6 cac dac diém nhu sau:

- Chiéu day: 0,4 mm, 1a d6 day phu hgp cho
dan pha chan khong trén bé mat 3D — vira dam
bdo khad ndng udn cong theo tao hinh, vira dd dé
cirng dé tao cam gidc chac chan khi hoan thién.

- Mau sdc, hoa vin: mang cé van gb mau
ndu, phu hop véi phong cach ndi that hién dai,
sang trong, ddp &ng nhu cau thAm my cda
nguoi tiéu dung.

- Mang PVC can dugc bdo quan khé réo,
khéng cong vénh va tién gia nhiét néu can thiét
dé ddm bao dé déo khi dan.

d. Théng sé céng nghé ddn phi chén khéng

Cac théng sd cong nghé trong quad trinh dén
phd chan khong duoc xac dinh va lwa chon dya
trén cac thi nghiém thuyc té, cu thé:

- Ap suat hat chan khong: 0,08 MPa: Murc ap
suat nay du I&n dé mang PVC ép sat vao cac chi
ti€t 3D trén bé mat van, bao ddm mang khong
bi phéng rép hodc bong tréc & cac diém cong.

-Nhiét d6 ép: 130 —150°C: Nhiét d0 cao giup
keo PU phan (rng tot, ddng thoi lam mém mang
PVC dé 6m sat vao bé mat van. Can diéu chinh
nhiét d6 phu hop véiloai mang cu thé dé tranh
chdy nh3o hodc mat dinh hinh.

- Thoi gian dén phd: 3 phdt, day la khoang
thoi gian du d€ hoan tat phan &ng két dinh cla
keo PU va mang pht dinh hinh 6n dinh theo bé
mat van.

3.3. Pé xuat quy trinh céng nghé dan pha
mang chan khong PVC Ién bé mit vat liéu go
3.3.1. So’ dé quy trinh céng nghé ddn phd chén
khéng mang PVC lén bé mdt vét liéu go

Gia cong LAm nhan X&p phoi )
> . » Phun keo > > 2i ba mit phu
tao hinh Vé sinh bé mit lén ban ép Trai bé mat phu
v
Xl IY <':z;3’nh Két :[hl:lC ?p EpAFhénAkhéng
chi tiét Thao phoi Say kho keo

Hinh 5. So’ d6 quy trinh céng nghé dan phl chan khéng mang PVC
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3.3.2. Mé ta quy trinh céng nghé
*Buwd'c 1: Gia cbng tgo hinh

- Cac chi tiét dwgcgia congtao hinh theo yéu
cau trén may phay CNC.

- Bé mat tao hinh ¢ cac canh vat, cung tron
am duong c6 kich thudc phu hgp véi théng s6
ky thuat mdy va dat diém clta Iép bé mat phd.
Cac dudng giao tuyén cla cdc mat, cac cung
tron can dugc xt ly han ché cé canh sic cé thé
lam rach hodc bién dang bé mat pha.

*Burdre 2: Lam nhdn, vé sinh bé mdt

- Bé mat chi tiét sau khi duoc gia céng duoc
cha nham bang mday cha nhadm chuyén dung
nham lam tron cac go canh sac, loai bd xo 16ng
trén bé mat.

- Sau khi cha nham phoi dugc xit sach bui
min trén bé mat nham han ché cac san nhd, bui
gb lam anh hudng dén chat lwgng dan dinh.

*Buwd'c 3: Phun keo

- Loai keo PU mét thanh phan, d6 nhat, lwong
keo st dung dugc lya chon va tinh toan dua vao
bé mat phu, loai vat liéu ché tao chi tiét.

- Keo dugc phun 1én bé mat chi tiét théng
qua thiét bi phun khi nén lan Iwot cdc bé mat,
canh ngoai cla san pham.

- Lugng keo phun 1én bé mat van MDF d3 tao
hinh: 120-150 g/m?

*Buwdc 4: Xép phbi lén ban ép

- C4c chi tiét gd dwoc lam nhan, vé sinh sach
bui s& dugc tién hanh phun keo déu trén bé
mat pha. Sau khi phun keo chi tiét gb s& duoc
sap x&p lén mat ban ép, phia dudi mdi phdi cod
thanh ké dé phéi cdch mat ban t6i thiéu 10 mm.

- Khi sap x&p phdi can luu y, x&p tir trong ra
ngoai can déi 4 phia cla mat ban ép, khodng
céch téi thiéu gitra 2 phéi ép la 250 mm.

*Buwdrc 5: Trai bé mdt tdm phd

- Pat t&m pha PVC Ién trén bé mat chi tiét
kich thudc, tdm phd I&n hon kich thuéc phoi it
nhat 150 mm moi chiéu.

- Khi dat tdm pha 1én bé mat phéi can dat
can daéi, can lwu y déi véi cac bé mat co phan

biét chiéu van go.

*Buwdrc 6: Ep chén khéng va sdy khé keo

- Sau khi s3p x&p chi tiét va bé mat phi xong
[an lvot ha mang ép chan khong, khéa budng
chan khéng, mé& van hut chan khéng dé hut
chat mang silicon xuéng mat ban may tao luc
ép chat |1&p phu vao bé mat chi tiét.

- Khi mang silicon d3 én dinh tién hanh ha
budng say keo, gia nhiét va tién hanh lam ndng
trong khoang thoi gian nhat dinh (tuy thudc
vao loai bé mat phd va loai keo trang).

+ Ap suat chan khéng: 0,08 MPa;

+ Nhiét do: 130°C;

+ Thai gian: 3 phut.

*Buwdc 7: Két thuc qud trinh ép va thdo phéi

- Sau khoang thoi gian nhat dinh keo d3 khé
hoan toan, tién hanh nang budng sdy, lam
ngudi bé mat mang silicon va nang khung mang
[én khoi mat ban.

- DUng dao cat phan ria ngoai clia I1&p mang
dé tach chi tiét ra khdi ban mdy.

*Buwdrc 8: Xt ly canh chi tiét va hoan thién
san phdm

- Dung may soi nho cdt phan mang hoic
veneer thira phia ngoai cla chi tiét, khi cit lwu
y st dung lwc va cit cdt ddm bao khong lem
vao chi tiét va khdong lam rach mang d3 phu 1én
sdn pham.

- M6t s6 truwong hop can st dung mau hoac
keo dan x{r ly thém canh dén dé ddm bao canh
tiép rap gitra bé mat phd va phoi khéng bi bong
trong qua trinh s dung.

Pham vi dp dung quy trinh:

- Ap dung cho céc co s& sdn xuat do noi
that, clra go, tam trang tri c6 st dung van MDF
da duoc tao hinh 3D [am c6t liéu.

- Phu hgp véi céc san phdm yéu ciu tinh
th&m my cao, chju va cham tét, nhu: canh td
bép, td do, giwvdng, vach trang tri; clra théng
phong, mat ngan ta, mat ban, vach van dan.

Diéu kién dp dung quy trinh:

- Quy trinh phu hgp véi cac day chuyén san
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Ky thuat & Céng nghé

xuat ban tu déng hodc tu dong, c6 hé théng
phun keo, ép chan khéng va gia nhiét én dinh.

Cé6 thé diéu chinh linh hoat théng s6 nhiét,
thoi gian va lugng keo dé phu hop véi:

e Cac loai van nén khac nhau (MDF thuong,
MDF chéng am...)

e Mang PVC cd chiéu day khac nhau.

e M(rc d6 tao hinh 3D khac nhau (ti¥ nhe dén
sau, chi tiét)

4. KET LUAN

Trong thuc nghiém nghién ctru vé xay dung
quy trinh céng nghé dan phad mang PVC |én bé
mat vat liéu gb, muc tiéu va ndi dung da duoc
giai quyét va dua ra mot so két ludn sau:

- Phan tich lwa chon cac thdng sé cdng nghé
ddn pht mang PVC cé chiéu day 0,4 mm |én bé
mat van MDF c6 chiéu day 17 mm bang phuong
phap ép mang chan khdng trén thiét bi dwoc dé
tai thiét ké& ché tao.

- Xéc dinh chat lvgng sdn pham dan phd
mang PVC c6 chiéu day 0,4 mm d6i véi van nén
tlr MDF. D6 bén bé mat dan dinh gitta 1&p phd
bé mat PVC va van nén MDF dat gid tri 1,14
MPa dap &rng yéu cau dé ra déu I&n hon 0,8
MPa, dd trwong n& & mirc thdp dudi 4%; cac
chi tiéu chat lwvong dap (rng yéu cau dé ra.

- D& xuat quy trinh cdng nghé dan phd mang
PVC bang phuwong phap ép hdt mang chan
khéng cé kha nang ap dung rong rii vao san
xuat thyc t& déi vdi cac san pham ndi that co
bé mat tao hinh 3D.

L&i cam on

Bai bdo nay |3 két qua cla dé tai khoa hoc
céng nghé cap thanh phd Ha Néi: “Nghién ciru
céng nghé va thiét ké, ché tao thiét bj ép chdn
khéng dé ddn phu cdc chi tiét gb dd duorc tao
hinh va tao cdc chi tiét cong nhiéu I6p diing sén
xudt dé g6”. Nhém téc gia xin tran trong cam
on cac don vi phéi hop va cac cd nhan d3 ho tro
dé hoan thién bai bdo nay.
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